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¢Cuantos usuarios saben donde estan los puntos
débiles en sus sistemas de aire comprimido?

Laauditoria de eficiencia energética de aire comprimido GFAA de Festo puede revelar un ahorro de hasta el
60 %

Se puede ahorrar hasta un 60 % de |os costes de funcionamiento de |os sistemas neuméaticos si |0s operadores
de los mismos implementan los resultados y andlisis de la auditoria de eficiencia energética del aire
comprimido GFAA de Festo. Los expertos en eficiencia energética de Festo analizan todo €l sistema de aire
comprimido con un enfoque integral, desde el compresor hasta la aplicacién, y recomiendan medidas para
reducir el consumo de energia. El aspecto préactico es que se contribuye a la proteccion climatica, ya que el
ahorro de costes y de energia se traduce naturalmente en menos emisiones de CO2 y en una mayor
productividad.

Cuando se analizan los factores de coste de | os sistemas de aire comprimido, se observa que |os costes
energéticos de la generacion de aire comprimido representan la mayor parte de los costes totales, con un 77
%, muy por encima de los costes de inversion, que son del 14 %, y de los costes de mantenimiento, que
ascienden a 9 %. Esto se deduce del estudio "Sistemas de aire comprimido en la Unidn Europea’ realizado
por € Instituto Fraunhofer de Investigacion de Sistemas e Innovacion |Sl. Por tanto, es obvio que hay que
examinar con detalle estos factores de coste. "La auditoria de eficiencia energética de aire comprimido
GFAA de Festo esla herramienta de andlisis adecuada para €llo, ya que con sus resultados se puede generar
aire comprimido de forma mas eficiente, consumir menos aire comprimido y evitar pérdidas de presion”,
explica Sven Lensdorf, director de Sales Operations Services en Festo.

Auditoria en cinco partes

Laauditoria comprende cinco pasos: en los tres primeros, |os expertos en eficiencia energética de Festo
analizan la generacion, la preparacion y la distribucion de aire comprimido de todo el sistema, antes de poner
el foco en las aplicaciones neuméticas, es decir, en las propias maguinas e instalaciones. Asimismo, analizan
la eficiencia energética de estas maguinas y sistemasy localizan fugas. En el quinto y dltimo paso, los
especialistas elaboran un concepto para un sistema de monitorizacion del aire comprimido con el que se
pueden supervisar permanentemente |os estados de energia, también con respaldo de lainteligencia artificial
s el clientelo desea.

En el primer paso, |os especiaistas de Festo, consideran |os factores de la generacion de presion. Analizan el
rendimiento de los compresores, la carga de trabajo o el grado de utilizacion y los ahorros potenciales de aire
comprimido y CO2, asi como € coste de desconectar |a alimentacion de aire comprimido en tiempos
improductivos. Al mismo tiempo, calculan €l nivel de fuga de la planta de produccion asi como los costes
anuales de la electricidad y del aire comprimido. La ventaja es que "Festo no es un fabricante de compresores
y, por tanto, puede realizar un analisis independiente del fabricante, incluso durante el funcionamiento”,
anade Lensdorf. El andlisis de la generacidn de aire comprimido permite conocer el consumo de energiay las
reservas de potencia de los compresores.



Prevencion defallos de maquinas

El segundo paso comprende el andlisis de la preparacion del aire comprimido con sus secadores de aire'y
filtros de aire mediante |la medicién de la calidad del aire comprimido. La aplicacion de los resultados del
anadlisis aumentalavida Util de los componentes neuméaticosy evita fallos de maguinas e interrupciones de la
produccion. Esta parte de la auditoria garantiza €l dimensionado preciso de la preparacion del aire
comprimido para conseguir una calidad Optima de este aire.

El andlisis de ladistribucion del aire comprimido representa el tercer paso de la auditoria de eficiencia
energética del aire comprimido. Este analisis promueve ahorros de aire comprimido y CO2 identificando la
sobrepresion innecesaria, reduciendo las pérdidas de presion y el nivel de presion. Los expertos en eficiencia
energética de Festo miden la caida de presiéon y calculan la capacidad total de almacenamiento de los
depdsitos de aire comprimido y de lared de aire comprimido.

Potencial de ahorro en las méaquinas

El cuarto paso de la auditoria se centra en | as aplicaciones nheuméticas en las propias maguinasy sistemas.
Con mediciones del nivel de presiony el consumo de aire comprimido directamente en la maquina, los
especialistas de Festo pueden asesorar sobre como deben dimensionarse correctamente actuadores, valvulasy
tubos flexibles, como pueden optimizarse las aplicaciones de soplado y vacio, cudl debe ser lapresion de
funcionamiento y cuales son los conceptos de instalacion y control més eficientes desde € punto de vista
energetico.

La medida de €ficiencia mas importante en este contexto es lalocalizacion y documentacion de fugas, porque
un sistema de aire comprimido con fugas es un auténtico derroche de energiay dinero y compromete la
seguridad de los procesos. Lensdorf afiade: "L os expertos en eficiencia energética de Festo utilizan detectores
de ultrasonidos de alta sensibilidad paralocalizar con precision las fugas.” Las localizan durante €l
funcionamiento y las marcan y clasifican segun su prioridad en términos de tamario y coste. El andlisis
incluye el calculo de costes de energia, de pérdidasy de emisiones de CO2, unalista de las piezas de repuesto
necesarias, una estimacion del periodo de mantenimiento y una estimacion del ahorro anual en costesy CO2,
asi como el periodo de amortizacién de las posibles medidas.

El portal en linea ofrece transparencia

Todos los resultados de medicion y datos de andlisis de la auditoria se documentan en el Energy Saving
Services Portal basado en laweb. Este portal en linea con aplicacién moévil permite acceder en tiempo real a
todos los datos con disponibilidad mundial y derechos de acceso definidos por €l usuario. Todas las fugas
registradas se marcan con un cédigo QR para una rapida recuperacion de la produccién. En el portal también
se describen las recomendaciones de accion, ponderadas por prioridad, para optimizar |a eficiencia energética
del aire comprimido y su potencia de ahorro. Del mismo modo, |as piezas de repuesto necesarias para aplicar
las medidas de optimizacion pueden encontrarse en el portal y pedirse directamente en linea con un solo clic.

Bajo peticion, |os especialistas de Festo pueden sustituir piezas defectuosas como tubos flexibles, racores,
cilindrosy vélvulas, garantizando asi un ahorro de hasta el 60 % en costes de aire comprimido. Las
optimizaciones realizadas y |as fugas subsanadas se documentan y rastrean en el portal en linea.

El informe final de la auditoria de eficiencia energética del aire comprimido puede utilizarse parala gestion
energética segun la norma | SO 50001. En la documentacién también se indican |os valores de emision de
CO2 del sistema de aire comprimido, que los operadores de méquinasy sistemas pueden utilizar para su
informe de sostenibilidad, por egemplo, de acuerdo con GRI 0 GHG.

Transparencia gracias a la monitorizacion del aire comprimido

En el quinto y ultimo paso de la auditoria, los expertos en eficiencia energética de Festo elaboran un
concepto para un sistema de monitorizacion de aire comprimido que se puede utilizar para controlar los
estados de todo €l sistemade aire comprimido. Esto permite a los operadores del sistema tener en todo
momento transparencia en cuanto al caudal, la presion y la humedad, ya que €l sistema de monitorizacion
supervisalos parametros en tiempo real y notifica alos operadores del sistema en caso de irregularidades,



una herramienta préctica paramejorar la eficacia de todo € sistema (OEE). L os posibles parametros de
monitorizacion son el caudal y el consumo, lapresiony el punto de condensacion bajo presion. "El registro
sistematico del consumo de aire comprimido crea transparencia energéticay permite planificar las medidas
de mantenimiento en el momento oportuno”, aclara L ensdorf.

Inteligencia artificial

En el futuro, & sistema de monitorizacion también puede ser respaldado por el software Festo Automation
Experience (Festo AX) y ampliado paraincluir Predictive Energy Management. Utiliza lainteligencia
artificial para calcular como cambiara el estado de un sistemaen el futuro. De este modo, |0s usuarios pueden
actuar con anticipacion parareducir €l consumo de energia de manera dirigida.

Iméagenes de prensa

Experto en eficiencia energética parala Auditoria GFAA

Auditoria de eficiencia energética del aire comprimido GFAA de Festo: |os expertos en eficiencia energética
analizan todo €l sistemade aire comprimido con un enfoque integral, desde el compresor hasta la aplicacion,
y recomiendan medidas ...

Auditoria de eficiencia energética de aire comprimido GFAA
Auditoriaen cinco partes de Festo: la auditoria de €eficiencia energética de aire comprimido GFAA de Festo
puede revelar un ahorro de hasta el 60 %.

Energy Saving Services Portal
El portal en linea ofrece transparencia: todos los resultados de medicién y datos de andlisis de la auditoria se
documentan en el Energy Saving Services Portal basado en laweb.



